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Vollautomatische Montagevorrichtung fur Kurbelgehau se KHD

Technische Daten:

Montage von:
Regelstangenbuchsen
Wasserdeckeln
Kugeln
Lagerbuchsen Nockenwelle

Kraft — Weg — Uberwachung

Automatische Positionierung

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com Telefon: 036084/8
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Montageautomat fur Zylinderkopf Perkins

Technische Daten:

Einpressen von Ventilsitzringen und -fihrungen
4 Zylinder, 2 Ventiler

Taktzeit ca. 1,5 min

Automatische Bedlung der Montageflachen
Automatische Zufuhr der Montageteile
Durchlaufanlage

Montage mit Doppelwerkzeugen und Schnellwechselsystem

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com Telefon: 036084/8  40-0
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Montageautomat fur Zylinderkopf VW/ Skoda

Technische Daten:

Einpressen von Ventilsitzringen und -fihrungen
3 Zylinder, 2 Ventiler

Taktzeit ca. 1 min

Automatische Bedlung der Montageflachen
Automatische Zufuhr der Montageteile
Nachdricken der Ventilsitzringe

Durchlaufanlage

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com Telefon: 036084/8  40-0
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Montageautomat fur Zylinderkopf Ssang Yong

Technische Daten:

Einpressen von Ventilsitzringen und -fihrungen
5 und 6 Zylinder

Taktzeit ca. 2,5 -3 min

Automatische Be6lung der Montageflachen
Presskraft ca. 60 kN

Montage mit Doppelwerkzeugen und Schnellwechselsystem

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com Telefon: 036084/8  40-0




s
B
s0it 1982 GmbH

Automobilindustrie ' aschinenbay

Universalmontageautomat fir Zylinderkopf Audi V8

Technische Daten:

Waagerechtes Einpressen von Ventilsitzringen und -fihrungen
2 x 4 Zylinder
Taktzeit ca. 2,5 -3 min

Presskraft ca. 80 kN

Montage mit Einfachwerkzeugen und Schnellwechselsystem

Auftraggeber: Audi

www.dreiling-maschinenbau.com Telefon: 036084/8  40-0
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Montageautomat mit Druck-Weg-Messsystem fiir Zylinde rkopf Peugeot

Technische Daten:

Einpressen von Ventilsitzringen und -fihrungen
4 Zylinder, 4 Ventiler

Taktzeit ca. 2,5 min

Automatische Bet6lung der Montageflachen

Montage mit Doppelwerkzeugen und Schnellwechselsystem

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0
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Vollautomatische Felgendriickmaschine WSC 600/ 4 C

Technische Daten:

Leistung: 100 kW
Hydraulik: 40 kW
2 x Drucksupporte
Axial: 120 kN Druckkraft
Radial: 140 kN Druckkraft
1 x Spalteinheit: 100 kN Druckkraft
1 x Reitstock: 300 kN Druckkraft
Drehmoment der Hauptspindel 2550 Nm

Auftraggeber: Leifeld

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0
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Vollautomatische Felgendriickmaschine ASM 600 RV-C NC

Technische Daten:

Leistung: 112 kW
Hydraulik: 40 kW
2 x Drucksupporte
Axial: 120 kN Druckkraft
Radial: 120 kN Druckkraft
1 x Spalteinheit: 100 kN Druckkraft
1 x Reitstock: 300 kN Druckkraft
Drehmoment der Hauptspindel 2800 Nm

Auftraggeber: Kollermann

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0
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Leckteststation fir Zylinderkopf BMW

Technische Daten:

4 Zylinder
Unterwasserprifung

Automatische Wendevorrichtung zur schnellen und

prazisen Erkennung der Leckstelle

Auftraggeber: Nemak

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0
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Montageautomat flir Wasserdeckel und Ventile

Technische Daten:

Vollautomatisches Einpressen von

14 Wasserdeckeln und 3 Ventilen
Bestlickung von Hand

Taktzeit ca. 2 min

Auftraggeber: SKT — Metallbearbeitung

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8
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Spannvorrichtung fur Zylinderkopf Mitsubishi

Technische Daten:

Pneumatische Auflagen- und Stellungskontrolle far

vollautomatische Maschinenverkettung

Auftraggeber: Rautenbach (Nemak)

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0
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Spannvorrichtung fur Zylinderkopf Audi FSI

Technische Daten:

Pneumatische Auflagen- und Stellungskontrolle far

vollautomatische Maschinenverkettung

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0




Automobilindustrie

Spannvorrichtung fur Zylinderkopf Rotax

Technische Daten:

Hydraulische Spannung
Pneumatische Auflagen- und Stellungskontrolle fir

vollautomatische Maschinenverkettung

Auftraggeber: Rotax

www.dreiling-maschinenbau.com  Telefon: 036084/8  40-0




Automobilindustrie

Justagespannvorrichtung fur Zylinderkurbelgehause D eutz 1013

Technische Daten:

Hydraulische Spannung mit Folgesteuerung

Messsystem fir Rohteilausrichtung

Auftraggeber:  Rege

www.dreiling-maschinenbau.com Telefon: 036084/8  40-0




